
 

 

角行程阀安装、维护及常见故障处理 

 

气动 

1．安装： 

  a 安装前须检查产品型号、位号及规格是否吻合； 

  b 检查整机零件是否缺损与松动，对使用有害人体健康的介质，必须进行强度、密封、泄

漏与精度测试； 

  c 在安装前，对管道应进行清洗、阀门入口处要有足够的直管段； 

  d 安装场地应考虑到人员与设备的安全，既便于操作，又有利于拆装与维护； 

  e 阀门应正立垂直安装在水平管道上，不得已时可倾斜安装，自重量较大与有振动的场合，

要用支撑架，尽量避免水平安装； 

  f 介质流动方向与阀体的箭头指向一致； 

  g 气源应干燥、无油。阀门应在环境温度-25~55℃（低温特殊注明）场所使用； 

  h 为使自控系统失灵或检修阀门时，仍能连续生产，应设置旁路阀（如图）。 

 

2、使用： 

  a 使用前应按出厂测试项目进行调试、检验； 

  b 就地手动操作前，先断开气源，然后切换手柄；手动作业结束后，复原到气动状态。 

3．维护： 



 

 

  a 清洗阀门：使用前应对管路系统用清洁水或压缩空气冲洗，去除焊渣、铁屑等杂物 

  b 易损零件更换：填料、密封垫片与 O 形圈，每次检修时，全部换新。 

  c 该阀门在使用过程中发现故障应立即停止使用，查明原因，排除故障，常见故障及排除

方法（见下表）。 

球阀 

故  障  现  象 产  生  原  因 排  除  方  法 

填料密封部位渗漏 
1 填料压盖太松 

2 填料损坏 

1 拧紧填料压盖 

2 更换填料 

阀关闭不严，泄漏量大 
1 密封阀座损坏 

2 球芯损坏 

1 更换阀座 

2 更换球芯 

阀芯转角不到位，小于 90° 

1 阀内异物卡住 

2 执行机构活塞卡住 

3 执行机构弹簧断裂 

4 执行机构操作压力不够 

 

5 执行机构活塞的密封环损

坏   

1 去除异物 

2 重新拆装、去除卡住原因 

3 更换弹簧 

4 检查操作压力 , 应大于

0.4Mpa 

5 更换活塞密封环   

                                                               

 

蝶阀 

故  障  现  象 产  生  原  因 排  除  方  法 

有输入信号但无动作 

1 执行机构故障 

2 阀轴、阀板卡住 

3 定位器节流孔堵塞 

 

1 检查执行机构 

2 拆下阀座检查 

3 用细铜丝去除恒节流孔杂

物 

对夹法兰连接部分渗漏 

1 连接螺栓没拧紧或紧松不

均匀 

2 垫片失效 

3 法兰、密封面有脏物 

1 重新调整，均匀拧紧 

 

2 更换垫片 

3 卸下清洗去除脏物 

阀达不到全闭或全开 1 限位螺钉位置不对 1 重新调整限位螺钉 



 

 

位置 2 介质压差大于允许 

   压差 

3 阀体内有异物卡住 

2 调整执行机构输出力 

 

3 清除异物 

阀全闭时有泄漏 

1 密封面擦伤或磨损 

 

2 密封面有脏物 

1 用机械方法维修，严重时更

换阀座 

2 清除脏物，重新安装 

阀座与填料密封部位 

渗漏 

1 填料太松 

2 填料圈数不够 

3 填料失效 

1 拧紧填料压盖螺母 

2 增加填料 

3 更换填料 

阀动作迟钝 

1 介质粘性过大 

2 填料硬化变质 

3 气室漏气 

4 填料压盖压偏 

1 调整执行机构输出力 

2 更换填料 

3 检查执行机构 

4 重新调整填料压盖 

 

 

电动 

1．安装： 

  a 安装前须检查产品型号、位号及规格是否吻合； 

  b 检查整机零件是否缺损与松动，对使用有害人体健康的介质，必须进行强度、密封、泄

漏试验； 

  c 在安装前，对管道应进行清洗、阀门入口处要有足够的直管段； 

  d 安装场地应考虑到人员与设备的安全，既便于操作，又有利于拆装与维护； 

  e 阀门应正立垂直安装在水平管道上，不得已时可倾斜安装，自重量较大与有振动的场合，

要用支撑架，尽量避免水平安装； 

  f 介质流动方向与阀体的箭头指向一致； 

  g 阀门应在环境温度-25~55℃（低温特殊注明）,相对湿度≤95%场所使用； 

  h 电气接线安装，请参阅生产厂家安装接线图说明书。 

2、使用： 

  a 使用前应按出厂测试项目进行调试、检验； 

  b 投入运行前，应检查电源电压是否与规定相符，电气安装线路是否正确； 

3．维护： 

  a 清洗：使用前应对管路系统进行清洗，去除焊渣、铁屑等杂物； 

  b 易损零件更换：填料、密封垫片与 O 形圈，每次检修时，全部换新。 



 

 

  c 该阀门在使用过程中发现故障应立即停止使用，查明原因，排除故障，常见故障及排除

方法（见下表）。 

球阀 

故  障  现  象 产  生  原  因 排  除  方  法 

电动机不动作 

1 电源没接入 

2 断线或接线端子处松动脱

落 

3 保险丝熔断 

4 电动机烧坏 

5 电源电压偏低 

1 接入电源 

2 检查线路及接线端子 

 

3 查明原因，更换保险丝 

4 查明烧坏原因 

5 应保证正常的电源电压 

有信号输入但无动作 
1 阀轴或接杆弯曲或折断 

2 球芯被异物卡住 

1 更换阀轴或接杆 

2 排除异物 

填料密封部位渗漏 
1 填料压盖太松 

2 填料损坏 

1 拧紧填料压盖 

2 更换填料 

阀关闭不严，泄漏量大 

1 密封阀座损坏 

2 球芯损坏 

1 更换阀座 

2 更换球芯 

阀芯转角不到位，小于 90° 

1 阀内异物卡住 

2 执行机构卡住 

3 执行机构操作力矩不够 

 

1 去除异物 

2 重新拆装、去除卡住原因 

3 检查输出力矩,应保证足够

的输出力矩                                                      

阀动作不稳定，有震动现象 

1 阀轴与填料函间磨擦力过

大 

2 阀口径选得太大，使阀在小

开度工作 

3 支撑不稳 

4 附近有震动源 

1 填料压盖适当放松 

 

2 减小阀口径 

 

3 加固支撑 

4 消除震动源 

 

蝶阀 

故  障  现  象 产  生  原  因 排  除  方  法 

电动机不动作 

1 电源没接入 

2 断线或接线端子处松动脱

落 

1 接入电源 

2 检查线路及接线端子 

 



 

 

3 保险丝熔断 

4 电动机烧坏 

5 电源电压偏低 

3 查明原因，更换保险丝 

4 查明烧坏原因 

5 应保证正常的电源电压 

有信号输入但无动作 
1 阀轴或接杆弯曲或折断 

2 阀板被异物卡住 

1 更换阀轴或接杆 

 

2 排除异物 

填料密封部位渗漏 
1 填料压盖太松 

2 填料损坏 

1 拧紧填料压盖 

2 更换填料 

阀关闭不严，泄漏量大 
1 密封圈损坏 

2 阀板损坏 

1 更换密封圈 

2 更换阀板 

阀板转角不到位，小于

90° 

1 阀内异物卡住 

2 执行机构卡住 

3 执行机构操作力矩不够 

1 去除异物 

2 重新拆装、去除卡住原因 

3 检查输出力矩,应保证足够的

输出力矩                                                              

阀动作不稳定，有震动现

象 

1阀轴与填料函间磨擦力过大 

2 阀口径选得太大，使阀在小

开度工作 

3 支撑不稳 

4 附近有震动源 

1 填料压盖适当放松 

2 减小阀口径 

 

3 加固支撑 

4 消除震动源 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


